ORLEN lerfrl.r:ftrol RPA N 16.615
Obrobené konce soucasti potrubi
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Jmenovita
svétlost C d: e b R Z
DN
160% IG 225x1/4,5" 216 202 110 10 4
250 W 359x1/4* 318 298 170 30 5
300 W 419x1/4* 378 345 190 35 5

N16.25 — Opracovani koncu VT trubek a N16.6 — Zavitové natrubky tvarovek a kolen.

Plati pro véechny DN, T > 12 mm

250

- plati pouze pro koncovy kus dle N 16.675. Ostatni zavitové konce DN160 jsou provedeny dle

Plati pro véechny DN, T <12 mm
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Vzdy musi byt zavafeno Tyto svary budou vZdy
min. 18 mm metodou 141 provedeny metodou 141.
Jmenovita
svétlost 6 10 16 24 30 45 58 70 90 120 | 160 | 250 | 300
DN
d 54,151 635 81 101 (131,1| 179 | 268 | 318
di - 14,6 [22,25| 30 36
Norma neplati pro Jednotku Rafinérie Litvinov a Kralupy.
Nahrazuje : Spravce normy : Platnost od :
1.5.2006

N 16.615 z 1.6.2003

Sekce podpory udrzby

2.2.2022)

(Aktualnost ovéfena




